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Materiaty
drukowane nr

Numer wydania
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Strona
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10.2019
1/20

Elektryczny pistoletowy klucz do nakretek z
wysokim momentem obrotowym

Model
ERP250
ERP500
ERP750
ERP1000
ERP1700

Instrukcja uzytkowania produktu

Numer czesci
6151658830
6151658840
6151658850
6151658860
6151658870

Pobierz najnowszg wersje tego dokumentéw na
www.desouttertools.com/info/6159924200

/\ OSTRZEZENIE

Przeczytaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje dotyczgce bezpie-

czenstwa.

Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukcji dotyczgcych bezpieczen-
stwa moze spowodowac porazenie prgdem elektrycznym, pozar i/
lub powazne obrazenia.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy zachowacé do przy-
szlego wykorzystania.



http://www.desouttertools.com/info/6159924200
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PL Informacje o produkcie

Informacje o produkcie

Informacje ogdlne

A OSTRZEZENIE Ryzyko wystapienia szkod materialnych lub powaznych obrazen ciala.

Przed rozpoczgciem uzytkowania narzedzia nalezy przeczyta¢ ze zrozumieniem wszystkie instrukcje, a nastegp-
nie postepowac zgodnie z nimi. Nieprzestrzeganie wszystkich instrukcji moze spowodowac porazenie pradem
elektrycznym, pozar, szkody materialne i/lub powazne obrazenia ciata.

» Nalezy przeczyta¢ wszystkie informacje dotyczace bezpieczenstwa dostarczone wraz réznymi czg¢$ciami
systemu.

» Nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje dotyczace instalowania, obstugi i konserwacji réznych czg¢sci syste-
mu.

» Nalezy przeczytaé wszystkie obowigzujace lokalnie przepisy bezpieczenstwa dotyczace systemu i jego czg-
sci.

» Wszystkie informacje i instrukcje dotyczace bezpieczenstwa nalezy zachowaé do wykorzystania w przy-
sztosci.

Stowa sygnalizujgce zagrozenia

Zwroty wazne ze wzgledu na bezpieczenstwo to Niebezpieczenstwo, Ostrzezenie, Przestroga i Uwaga. Maja one na-
stepujace znaczenia:

NIEBEZPIECZEN- NIEBEZPIECZENSTWO opisuje niebezpieczna sytuacje, ktora powoduje $mier¢ lub powazne
STWO uszkodzenia ciata.

OSTRZEZENIE OSTRZEZENIE opisuje niebezpieczna sytuacje, ktora moze powodowaé $mieré lub powazne
uszkodzenia ciata.

OSTRZEZENIE PRZESTROGA jest stosowana wraz z symbolem ostrzezenia o zagrozeniu i oznacza niebezpiecz-
na sytuacje¢, ktora moze spowodowac drobne lub umiarkowane obrazenia, jesli nie zostang podjete
odpowiednie $rodki.

UWAGA UWAGA stuzy do opisywania praktyk nie zwigzanych z zagrozeniem obrazeniami osob.

Gwarancja

* Gwarancja udzielona na produkt wygasa po uptywie 12 miesi¢cy od daty pierwszego uzycia produktu, ale w
kazdym przypadku najpdzniej po uplywie 13 miesiecy od daty dostawy.

» Gwarancja nie jest objete normalne zuzycie eksploatacyjne czesci.

» Normalnym zuzyciem eksploatacyjnym jest zuzycie wymagajace wymiany czgsci lub innych regulacji/prze-
gladow podczas standardowej obstugi konserwacyjnej narzedzi, przeprowadzanej po uptywie okreslonego
okresu (wyrazonego uptywem czasu, godzinami pracy lub w inny sposob).

» Gwarancja udzielana na produkt jest uzalezniona od prawidtowego uzytkowania, konserwacji i napraw narzg¢dzia
oraz jego czesci sktadowych.

» Uszkodzenia czgséci powstate w okresie gwarancyjnym w wyniku konserwacji wykonywanej nieprawidtowo lub
konserwacji wykonywanej przez strony trzecie, inne niz firma Desoutter lub jej autoryzowani partnerzy serwiso-
Wi, nie sg objete gwarancja.

* Aby unikng¢ uszkodzenia lub zniszczenia czg$ci narzedzia, obstuge serwisowg narzedzia nalezy przeprowadzaé
zgodnie z zalecanymi harmonogramami konserwacji i przestrzega¢ wtasciwych instrukcji.

» Naprawy gwarancyjne s3 wykonywane wylacznie w warsztatach firmy Desoutter lub przez autoryzowanych
partnerow serwisowych.

Firma Desoutter oferuje wydluzona gwarancje¢ i najdoskonalszg konserwacj¢ prewencyjng za posrednictwem umow
serwisowych Tool Care. W celu uzyskania dodatkowych informacji nalezy skontaktowac si¢ z lokalnym przedstawi-
cielem serwisowym.

Dotyczy silnikow elektrycznych:

» Gwarancja bedzie obowiazywac tylko w przypadku, gdy obudowa silnika elektrycznego nie zostata otwarta.

Strona internetowa

Informacje o naszych produktach, akcesoriach, czgsciach zamiennych i publikacjach mozna odnalez¢ na stronie De-
soutter.
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Adres strony: www.desouttertools.com.

Informacje o czesciach zamiennych

Rysunki ztozeniowe i lista czgsci zamiennych sa dostgpne w dziale ,,Service Link” na stronie

www.desouttertools.com.

Wymiarowanie

E
S [
: ¥
ERP250 ERP500 ERP750 ERP1000 ERP1700
A (mm) 54 67 67 67 84
A 2.13 2.64 2.64 2.64 3.31
B (mm) 54 54 54 54 54
B (") 2.13 2.13 2.13 2.13 2.13
C (mm) 70 70 70 70 70
cM 2.76 2.76 2.76 2.76 2.76
D (mm) 407 438 455 468 501
D" 16.02 17.24 17.91 18.43 19.72
E (mm) 275 275 275 275 275
E(") 10.83 10.83 10.83 10.83 10.83
F (mm) 71 71 71 71 71
F() 2.80 2.80 2.80 2.80 2.80
Pliki CAD
W celu uzyskania informacji na temat wymiaré6w produktu patrz archiwum rysunkéw wymiarowych:
http://resource-center.desouttertools
Informacje ogdlne
Opis produktu
Klucze do nakretek ERP o wysokim momencie obrotowym sa przeznaczone do wspotpracy ze sterownikiem CVI3
Function lub CVI3 Vision.
Aby potaczy¢ narzedzie ze sterownikiem, nalezy uzy¢ adaptera wskazanego ponizej.
4/20 10.2019
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PL Informacje o produkcie

Adapter ERS / ERPHT 6159365370

@ Konfiguracja narzgdzia odbywa si¢ za pomocg oprogramowania CVI CONFIG.

Opis

1 Wyjscie

2 Przetacznik wyboru kierunku

3 Wskazniki LED

4 Zlacze kabla katowego 90°

5 Spust

6 Swiatto przednie

7 Miejsce montazu rekojesci bocznej

8 Wielowypust

kabel narzedzia,

Dlugos¢ Dlugos¢

m ft Numer cze$ci
3 9.8 6159174610
5 16 6159174620
10 32.8 6159174640
15 49.2 6159174650

Przedtuzacz kabla narzedzia

Dlugos$é¢ Dlugo$é¢

m ft Numer cze$ci
5 16 6159172220
10 32.8 6159172240

10.2019 5/20 %m
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Dane techniczne

Minimalne wersje oprogramowania, w tym oprogramowania uktadowego

Produkt Wersja

CVI3 Function V 1.9.6.x
CVI3 Vision V1.9.6x
Adapter ERS / ERPHT Vv 3.02.16
CVI MONITOR V1.7.1.1
CVI CONFIG V228.1

Zakres momentu Nm

Min. moment obrotowy (Nm)

Maks. moment obrotowy (Nm)

ERP250
ERP500
ERP750
ERP1000
ERP1700

75

150
225
300
510

250
500
750
1000
1700

Zakres momentu obrotowego ft.Ib

Min. moment obr. (ft.1b)

Maks. moment obr. (ft.1b)

ERP250 55 184
ERP500 110 368
ERP750 165 553
ERP1000 221 737
ERP1700 376 1253
Predkos¢ znamionowa obr/min
Predko$¢é znamionowa (obr./min)
ERP250 822
ERP500 347
ERP750 245
ERP1000 205
ERP1700 85
Napiecie
3-230AC Veff.
Zasilanie
500 W
0.67KM
Stopien ochrony IP
54
Waga
Waga (kg) Waga (Ib)
ERP250 5.1 11.2
ERP500 5.8 12.8
ERP750 6.2 13.7
ERP1000 6.4 14.1
6/20 10.2019
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Informacje o produkcie

Waga (kg)

Waga (Ib)

ERP1700

8.3 18.3

Liczba wielowypustéw

Liczba wielowypustéw

ERP250
ERP500
ERP750
ERP1000
ERP1700

3

4
5
5
9

Akcesoria

Pierscien zawieszenia

Numer czesci 6158121230
Drazek reakcyjny typu S
s ——— \\\

Numer Liczba Maks. dozwolony Maks. dozwolony Masa Masa

czesci wielowypustow moment obrotowy moment obrotowy kg 1b
Nm ft.Ib

6158120685 3 300 221.27 0.4 0.9

6158120695 4 500 368.80 0.6 1.3

6158120705 5 1000 737.56 0.6 1.3

6158120715 9 1600 1180.10 1.7 3.7

Drazek reakcyjny prosty

Numer Liczba Maks. dozwolony Maks. dozwolony Masa Masa

czesci wielowypustow moment obrotowy moment obrotowy kg b
Nm ft.Ib

6158120975 3 250 184.40 1.2 2.6

6158120545 4 500 368.80 1.4 3.1

6158120555 5 900 663.80 4 P8.8

6158120565 9 1600 1180.10 6.8 15

10.2019 7120
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Informacje o produkcie PL

Aluminiowy drazek reakcyjny typu L

Numer Liczba Maks. dozwolony Maks. dozwolony Masa Masa

czesci wielowypustéw moment obrotowy moment obrotowy kg Ib
Nm ft.Ib

6158120725 3 200 147.51 0.7 1.5

6158120735 4 500 368.80 0.5 1.1

Drazek reakcyjny kwadratowy

'«nﬂnnmnmm»
R

Numer Liczba Maks. dozwolony Maks. dozwolony Masa Masa

czesci wielowypustéw moment obrotowy moment obrotowy kg 1b
Nm ft.Ib

6158120575 3 300 221.27 0.4 0.9

6158120585 4 500 368.80 0.8 1.8

6158120595 5 900 663.80 0.8 1.8

6158120605 9 1600 1180.10 1.5 33

Krotki drazek reakcyjny z gfowicg przesuwng

Numer Liczba Maks. dozwolony Maks. dozwolony Masa Masa

czesci wielowypustéw moment obrotowy moment obrotowy kg 1b
Nm ft.lb

6158121135 3 250 184.40 0.9 2

6158120625 4 500 368.80 1.2 2.6

6158120645 5 900 663.80 1.4 3.1

6158120665 9 1600 1180.10 23 5.1

Przedtuzony drazek reakcyjny z glowica przesuwna

Numer Liczba Maks. dozwolony Maks. dozwolony Masa Masa

czesci wielowypustéw moment obrotowy moment obrotowy kg 1b
Nm ft.Ib

6158120635 4 500 368.80 1.5 33

6158120655 5 900 663.80 1.8 4

6158120675 9 1600 1180.10 3.5 7.7

10.2019
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Boczny uchwyt

Numer czgsci 6155760850

Przeglad czynnosci serwisowych

Program konserwacji

Rozwigzania z zakresu wsparcia produkcji i konserwacji sa podane w programie Tool Care.

Czesci zamienne
Rysunki ztozeniowe oraz listy czg¢sci zamiennych sg dostgpne na stronichttps://www.desouttertools.com/resource-
centre.

Uzycie nieoryginalnych czg¢$ci zamiennych moze spowodowac spadek wydajnos$ci narzedzia, zwigkszenie czgstotli-
wosci wykonywania czynnosci konserwacyjnych, wzrost nat¢zenia drgan oraz anulowanie gwarancji producenta.

10.2019 9/20 ::m
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Instalacja PL

Instalacja
Wymagania instalacyjne

Wybér drazka reakcyjnego

Drazek reakcyjny stuzy do ograniczenia momentu reakcyjnego narz¢dzia podczas fazy dokrecania. Zapewnia dokre-
canie wybranym wcze$niej momentem obrotowym. Drazek reakcyjny to stalowy drazek, ktorego ksztalt zalezy od
zastosowania i wybranej nasadki dokrecajacej. Jego mase¢ mozna zmniejszy¢, odcinajac nadmiar. Powierzchnia styku
z drazkiem reakcyjnym musi wytrzymywa¢ moment reakcyjny narzedzia. Drazek reakcyjny jest wykonany z
uwzglednieniem potozenia powierzchni styku i wartosci momentu dokrecania. Kazdy drazek reakcyjny pasuje tylko
do jednego narzgdzia. Drazki reakcyjne réznych narzedzi nie sa wymienne.

Nalezy wybra¢ drazek reakcyjny wedtug powyzszych tabel, upewniajac si¢, ze zaprogramowany moment dokrecania
nie przekracza wartosci maksymalnego momentu obrotowego dla ramienia reakcyjnego.

@ Firma Desoutter nie bedzie ponosi¢ zadnej odpowiedzialnosci, jesli narzedzie bedzie uzywane z drazkiem reak-
cyjnym innym niz drazek reakcyjny marki Desoutter. W przypadku innych modeli nalezy skontaktowac si¢
z dostawcg ramienia reakcyjnego.

Ksztaltowanie drazka reakcyjnego

" -~

Wybér miejsca styku

Aby unikna¢ przeciazen tozyska wyjSciowego i drazka reakcyjnego (TR), miejsce styku musi znajdowaé si¢ w za-
znaczonym obszarze (F) (rysunek A). Aby okresli¢ obszar (F), sporzadzi¢ plan na kartce papieru (rysunek B).

::m 10/20 10.2019
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1. Zmierzy¢ odlegtos¢ (L) migdzy rowkowang podstawa drazka reakcyjnego (TR) a $rodkiem nakretki w osta-
tecznym potozeniu (DV).

2. Zaznaczy¢ odleglo$¢ na kartce papieru, uzywajac dwoch punktéw. Punkt A to podstawa drazka reakcyjnego
(TR), a punkt B to srodek nakretki w ostatecznym polozeniu.

3. Kierowac¢ si¢ tabelami powyzej, aby okresli¢ minimalny kat powiazany z odpowiednim momentem dokrecania.
Narysowac lini¢ potozona pod katem a w stosunku do linii sSrodkowej (A-C).

ERP250
Moment obrotowy (Nm) 75 100 150 200 250
Kat a (°) 21 27 37 46 55

Min. szerokosé: 29,5 mm

ERP500
Moment obrotowy (Nm) 250 300 400 500 550
Kata (°) 30 35 44 50 52

Min. szerokos¢: 39,5 mm

ERP750/ERP1000
Moment obrotowy (Nm) 500 600 700 800 950 1,000
Kat a (°) 32 36 43 47 53 55

Min. szeroko$¢: 66,5 mm

ERP1700
Moment obrotowy (Nm) 700 1,000 1,250 1,500 1,600
Kat a (°) 21 30 35 38 41

Min. szeroko$¢: 86,5 mm

Narysowac lini¢ (B-E) potozona pod katem prostym (90° w stosunku do linii $rodkowej (A-C)) od punktu (B).
5. Zaczynajac w tym samym punkcie (B), narysowa¢ dwie linie potozone pod katami odpowiednio +15°1-15° od
linii (B-E).
Podkresli¢ obszar F, rysujac zarysy.
7. Okresli¢ ksztalt drazka reakcyjnego (TR), aby punkt styku (K) znajdowat si¢ w obszarze F.
@ Idealne potozenie punktu styku znajduje si¢ na linii B-E. Sprawdzi¢ idealny punkt styku na rysunku C
(LCD).
Jezeli punkt styku K jest potozony pod katem mniejszym niz o, moze doj$¢ do przecigzenia tozyska
wyjsciowego, a drazek reakcyjny moze odksztalci¢ si¢. Sprawdzi¢ zakazany obszar na rysunku C (ZI).
Jezeli punkt styku jest poza obszarem +/-15 stopni, istnieje ryzyko szybkiego zuzycia nasadki, a precy-

zja zastosowania wybranego momentu obrotowego nie jest gwarantowana. Sprawdzi¢ obszar, ktérego na-
lezy unika¢ na rysunku C (ZE).

Zginanie ramienia reakcyjnego

1. Rozgrza¢ punkt do czerwonosci. Zalecane jest skoncentrowanie ciepta w promieniu wewngtrznym tak, aby ze-
wnetrzna szerokos¢ (W) znajdowata si¢ powyzej szer. min. (rysunek D i tabela momentu/kata)
Po zgieciu pozostawi¢ do wystygniecia do temperatury pokojowe;.
3. W celu odcigzenia drazka reakcyjnego zaleca si¢ wycigcie, jak pokazano na rysunku D.
@ Po zgieciu oczysci¢ i odthusci¢ powierzchnig, na ktérej ma zosta¢ przymocowany piktogram bezpieczen-
stwa, a nastepnie przymocowac go.

Okresli¢ powierzchnie, ktora bedzie styczna z uchwytem. Sprawdzi¢ powierzchnie styku na rysunku D.
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Instalacja drazka reakcyjnego

ERP250 70 Nm

ERP500 90 Nm
c

ERP750 100 Nm

ERP1000 100 Nm

ERP1700 120 Nm

Zamontowac¢ drazek reakcyjny przed uruchomieniem urzadzenia.

Odkreci¢ nakretke obudowy przektadni.

Umiesci¢ drazek reakcyjny na obudowie przektadni.

3. Dokreci¢ nakretke obudowy przektadni momentem obrotowym podanym w tabeli.

Postgpowac zgodnie z instrukcjami przedstawionymi na powyzszym rysunku.

 Deosouise | B
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Zmiana potozenia zlgcza kablowego

W razie potrzeby zmieni¢ potozenie ztacza kabla, jak opisano powyzej.

Instrukcja instalacji

Montaz pierscienia zawieszenia

W razie potrzeby zamontowac pier§cien zawieszenia, jak opisano powyze;j.
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Montaz uchwytu bocznego

Loctite 243
on 1/2 tumn

Postgpowac zgodnie z instrukcjami przedstawionymi na powyzszym rysunku.

Podtaczanie przewodu zasilania

Podtaczy¢ kabel zasilania do narzg¢dzia i r¢cznie zablokuj nakretke.

 Desontlse | B .
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Podiaczanie narzedzia do sterownika

@ Przed podtaczeniem lub odiaczeniem kabla narzedzia i adaptera od sterownika nalezy wylaczy¢ sterownik.

Patrz podrgcznik uzytkownika 6159921160 dostepny pod adresem https://www.desouttertools.com/resource-centre.
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Obstuga
Instrukcja konfiguracji

Ograniczenia momentu i predkosci
Aby uzyskac jak najlepsze rezultaty, nalezy przestrzega¢ ponizszych zakresow roboczych.

Ograniczenia momentu i predkosci dla etapu nakrecania

Maks. moment Min. predkos¢ obr. Maks. predkosé obr.
Nm obr./min obr./min

ERP250 18 493 822

ERP500 37 208 347

ERP750 56 147 245

ERP1000 75 123 205

ERP1700 127 51 85

Ograniczenia momentu i predkosci dla koncowego momentu obrotowego

Min. moment Maks. moment Maks. predkosé obr.
Nm Nm obr./min

ERP250 75 250 95

ERP500 150 500 40

ERP750 225 750 28,5

ERP1000 300 1 000 23

ERP1700 510 1700 10

Instrukcja obstugi

Uruchamianie narzedzia
Zamontowac¢ na narzedziu odpowiednig nasadke.
Z poziomu sterownika wybra¢ odpowiedni program.

Przytrzymaj narzedzie za rekojes¢, umies¢ drazek reakcyjny na odpowiednim punkcie reakcyjnym i zastosuj do ele-
mentu ztacznego, ktory ma zosta¢ zamocowany.

A OSTRZEZENIE Ryzyko obrazen ciala

Ze wzgledu na to, ze sila reakcji ro$nie proporcjonalnie do wielko$ci momentu dokrecania, istnieje ryzyko od-
niesienia ci¢zkich obrazen w wyniku nieoczekiwanego zachowania si¢ narzedzia.

» Nalezy upewnic si¢, ze narzedzie jest w doskonatym stanie technicznym oraz ze sterownik zostat prawidto-
WO zaprogramowany.

/\ OSTRZEZENIE Ryzyko poparzen

Silnik moze si¢ nagrzewac¢ podczas cykli duzych obcigzen.

» Nosi¢ rekawice.
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A OSTRZEZENIE Niebezpieczenstwo zgniecenia

Przed uruchomieniem narzedzia nalezy sprawdzi¢ kierunek jego obrotow! Uruchomienie narzedzia w nieoczeki-
wanym kierunku moze spowodowac obrazenia ciata lub szkody materialne.

1174478731

» Przed uruchomieniem narzedzia nalezy si¢ upewnic, ze jego kierunek obrotow jest prawidtowy.
» Podczas uzywania narzgdzia nie nalezy zbliza¢ rak do drazka reakcyjnego.

Wecisng¢ przycisk wiacznika, aby uruchomié¢ narzedzie.

Odczyt sygnalizacji dokrecenia

Element Kolor Opis

1 Czerwony Sygnalizacja nieprawidlowego dokrecenia (,,NOK”).

2 Zielony Sygnalizacja prawidtowego dokrecenia (,,0K”™).

3 7oty Wiacz diody LED zgodnie z konfiguracja uzytkownika.
4 Niebieski Wiacz diody LED zgodnie z konfiguracja uzytkownika.

Zmiana kierunku obrotu

Element Kierunek

1 Clockwise
2 Zero
3 W lewo

UWAGA Nie obracaj wybieraka kierunku, gdy narzgdzie dziata. Cykl zostanie natychmiast przerwany.
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Serwis
Instrukcja konserwacji

Instrukcje dla narzedzi przetwornikowych
* Nie uszkodzi¢ kabli podczas odtaczania ztgczy.
» Nie odlaczac kabli przetwornika momentu obrotowego.

» Upewnic¢ sig¢, ze kable nie sa przygniecione.

Przeczyta¢ przed konserwacja
A OSTRZEZENIE Zagrozenie podlaczenia

Narzedzie moze nieoczekiwanie uruchomic¢ si¢ i spowodowac¢ cigzkie obrazenia.
» Przed rozpoczgciem przegladu narzedzie nalezy odiaczyc.
Konserwacje mozna przeprowadza¢ wylacznie wykwalifikowany personel.

Postgpowaé zgodnie ze standardowymi praktykami inzynierskimi. Podczas demontazu lub ponownego montazu roz-
nych czgsci systemu postepowac zgodnie z rysunkami ztozeniowymi.

Kierowac¢ si¢ nastgpujacymi instrukcjami przedstawionymi na rysunkach zlozeniowych.

Uwaga: podczas montazu dokreca¢ w odpowiednim kierunku.

Gwint lewy
©

Gwint prawy
©

Podczas montazu:
%ﬁ Stosowac zalecany klej.

/ Dokreca¢ wymaganym momentem obrotowym.

Nanies¢ zalecany smar staty lub olej smarowy. Nie naktada¢ nadmiernej ilo$ci smaru na kota zebate lub tozyska
— wystarczy nanie$¢ niewielkg warstwe.

Przeczyta¢ przed konserwacja
Konserwacj¢ powinny przeprowadza¢ wylacznie wykwalifikowane osoby.

Podczas demontazu i ponownego montazu poszczegolnych czesci systemu nalezy przestrzega¢ standardowych prak-
tyk inzynieryjnych i postugiwacé si¢ widokami ztozeniowymi.

Konserwacja prewencyjna

Zalecenia

Zaleca si¢ wykonywanie w regularnych odstepach czasu przegladow i konserwacji zapobiegawczej; zalecana czgsto-
tliwo$¢ to raz na rok lub po uptywie maksymalnej liczby dokrgcan (wedtug tabeli powyzej), zaleznie od tego co na-
stapi wezesniej.

Do intensywnego uzytku

Intensywne uzytkowanie moze wymagac czg¢stszych przegladoéw i konserwacji profilaktycznych. Skontaktuj si¢ z lo-
kalnym zespolem serwisu Desoutter w celu uzyskania dostosowanego planu konserwacji.

Czestotliwos$¢ przegladow

Dokrecenia regularnych przegladow
ERP250 250000
ERP500 250000
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Dokrecenia regularnych przegladow

ERP750 250000
ERP1000 125000
ERP1700 125000

Ponowne uruchomienie

Przed uruchomieniem ponownie réznych czesci systemu sprawdzi¢, czy glowne ustawienia zostaty poprawnie skon-
figurowane i czy urzadzenia bezpieczenstwa dziataja prawidlowo.

Sprawdzenie przed przywréceniem do eksploatacji

Przed ponownym wprowadzeniem narze¢dzia do uzycia nalezy upewnic si¢, ze jego gldwne ustawienia nie zostaly
zmienione, a zabezpieczenia dziatajg prawidlowo.
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Ttumaczenie oryginalnej instrukcji

Zatozona w 1914 firma Desoutter Industrial Tools z siedzibg we Francji to globalny lider w produkciji
elektrycznych i pneumatycznych narzedzi montazowych stuzgcych w wielu réznych zastosowaniach
montazowych i przemystowych, np. lotnictwie i kosmonautyce, motoryzaciji, obstudze lekkich i ciezkich
pojazdéw, naprawach terenowych i ogélnych zastosowaniach przemystowych.

Firma Desoutter oferuje bogaty wybér rozwigzan — narzedzi, ustug i projektow — dostosowanych do
okreslonych wymagan klientéw lokalnych i globalnych w ponad 170 krajach.

Firma projektuje, wykonuje i dostarcza innowacyjne narzedzia przemystowe wysokiej jakosci, wtgczajgc

pneumatyczne i elektryczne wkretarki, zaawansowane narzedzia montazowe, zaawansowane jednostki
wiertnicze, silniki pneumatyczne i uktady pomiaru momentu obrotowego.

Wiecej informacji mozna uzyska¢ na stronie www.desouttertools.com

More Than Productivity
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